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Zeitachrift fiie
angewandte Chemie

Wasserbiider, siehe am SchluB!) oder au! Drahtinetzen, Blethen,
Tiegeldreiecken usw. aufstellen und beliebig verschieben kann. Ein
einziger VierfuS kann also gegebenenfalls 10 Dreifile ersetzen und
bietet dabei noch den Vorteil erheblicher Raumersparnis. Da die
Tischfliche unter jhm ganz frei bleibt (w#hrend bei den Dreiftiien
die Fiile so oft im Wege sind!), kann man beliebige Klétze und
Unterlagen fiir die Brenner verwenden. Gefidflie, welche die unmittel-
bare Beriiirung mit der Flamme vertragen, wie geniigend grofie
Porzellan-, Quarz- oder Platinschalen, stellt man ohne weiteres auf
die Gasrohre. Hierbei ist die Ausnutzung der Hitze bedeutend
giinstiger, weil nur zwei, ziemlich weit seitlich gelegene Unter-
stiitzungspunkte vorhanden sind. Bei ‘den Tiegeldreiecken mufi
man zwei ihrer Schenkel so weit umbiegen, dafl sle mit dem dritten
gleichlaufen, weil sie sonst leicht von den Gasrohren abgleiten.

Das Gestell eignet sich auch zur Unterstlitzung von Trichtern
beim Filtern, ferner zum Trocknen von ausgesplilten Kolben und
andern Gefafien, die man {iber Nacht umgekehrt hineinhiingt oder
daraufsetzt. Ganz besonders passend ist es fiir die Aufstellung der
kleinen Wasserb#ider, die man sich seit dem Kriege vielfach sehr
zweckmiBig aus Konservendosen herstellt. Die verbreitetste von
diesen, etwa ein Liter fassend, steht vollkommen sicher auf den
beiden Schienen und erfordert wegen des diinnen Metalls nur
geringe Heizung. Die Sparflamme eines Bunsenbrenners genfigt,
ein mit irgendeinem Deckel verschlossenes derartiges Wasserbad
auf 40—509 zu erhalten, 8o daB man immer vorgewdrmtes Wasser
zur Verfilgung hat,

Nachdem ich nun selbst schon ein Jahr lang mit einem solchen
Vierfu@ gearbeitet habe, kann ich diese Erfindung aufs wirmste
empfehlen. Selbst wenn man die Vorrichtung zur gréSeren Sicher-
heit auf dem Arbeitstisch festschrauben will — obwohl sie bel
passender Wahl der FuBplatten keine Neigung zum Umfallen zeigt —,
stdrt sie weitaus weniger als mehrere nebeneinandergestellte
DreitiiBe, da man ndtigenfalls z. B. unter ibr hindurchlangen kann,
um dahinterliegende Gashiihne zu erreichen usw. :

Sollten Handlungen diese Vierfiie herstellen und in den Ver-
kehr bringen wollen, so wird ihnen dies nach Mitteilung des lerrn
Dr. Kohen vollkommen freigestellt, da zum Vorteil einer mdglichst
schnellen Verbreitung dieser niitzlichen Vorrichtung keine Schutz-
rechte dafiir verlangt werden sollen. Allerdings ist. die Herstellung
derartig einfach, daB wohl jeder Chemiker aus ein paar alten Gas-
rohren sich selbst einen Vierfuf machen kann. [A. 203.)

Einfache Vorrichtung zum genauen Ablesen
von Biiretten.

Von G. FRERICHS, Boonn,
(Eingeg. 25.10. 1923.)

In ein Blatt photographischen Film (moglichst stark) von etwa
5—6 cm Linge und 4 cm Breite, das man durch Waschen mit warmem
Wasser von der Gelatineschicht befreit hat, schneidet man mit einem
scharfen Messer unter Zuhilfenahme eines Lineals in der Mitte zwei
parallele S&chnitte von etwa 3,5—4 cm L#nge im Abstand von
1—12 cm. Das Blatt schiebt man dann so {iber die Biirette, dal der
schmale Streifen in der Mitte nach vorne kommt. Beim Ablesen
stellt man die untere Schnittlinie auf den unteren Rand des Meniskus
ein. Das Auge ist in der richtizen Hthe, wenn die Kanten des
unteren Schlitzes als eine Linie erscheinen; die Kanten des oberen
Schlitzes zeigen dann deutlich einen Abstand voneinander. Den Ort
der eingestellten Linie kann man besonders genau nach dem Ablaufen
der Fliissigkeit feststellen; dabei darf das Blittchen natlirlich nicht
verschoben werden. Die Ablesevorrichtung ist fiir alle Bliretten ge-
eignet, auch fiir solche mit kurzen Teilstrichen oder mit Schellbach-
streifen. Noch zweckmiBiger als farblose Filmblittchen sind ge-
tirbte. Mit diesen erkennt man Abweichungen von der richtigen
Augenhohe noch sicherer, weil die Verbreiterung des ‘Schlitzes dann
deutlicher hervortritt. Man kann die Filmblittchen leicht firben,
indem man sie kurze Zeit in verdiinnte Natronlauge (etwa 2% NaOH)
taucht, dann einige Minuten in eine wisserige Farbstofflosung, z. B.
Methylenblau legt und mit Wasser abspiilt. Auch eine weingeistige
Lésung von Dimethylaminoazobenzol ist zum Firben geeignet. Aller-
dings sind diese Farben nicht lichtecht, und man muB die Blittchen
von Zeit zu Zeit neu firben. Auf dem Blittchen kann man auch
mit Tinte den Inhalt der Biirette vermerken. Damit man das Blitt-
chen beim Gebrauch ungehindert auf der ganzen Biirette verschieben
kann, spannt man diese so ein, daB der Halter moglichst weit unten
sitzt. Das hat auch noch den Vorteil, daB der Halter méoglichst tief
am Stativ befestigt wird, wodurch das Ganze stabiler wird und
weniger wackelt, als wenn der Halter hoch am Stativ sitzt. Zur

schirferen Ablesung kann man, was auch nicht aligemein bekannt
ist, als Lupe einen mit Wasser gefiiliten runden Stehkolben von
etwa 150 ccm benutzen, den man dicht an die Biirette hilt.

[A. 207.]

UIber Fortschritte der Drehofenschwelung.
Eine Ergdnzung zum Bericht Uberden Vortrag von A. Sander?).

Von F. MOLLER, Karnap b. Essen.
(Eingeg. 1./11. 1923.)

Meine Bemerkungen zu dem Sand erschen Vortrag sind in dem
Reterat iiber die Diskussion etwas zu kurz wiedergegeben, ich mochte
daher folgendes nachtragen: Ich fragte nach der Umdrehungs-
geschwindigkeit des Ofens. Herr Sander gab dariiber
keine Auskunft, sondern fiithrte lediglich den Kraftverbrauch des
Ofens mit 4 PS an. Ich wies ferner gelegentlich der Erérterung des
angegebenen Unterfeuerungsverbrauches von 10 % darauf hin, daf
der neu gebaute Ofen der Kohlenscheidungsgesellschaft in Niirnberg
(auf Zeche Mathias Stinnes in Karnap errichtet) unter anderm auch in
dieser Richtung viel giinstiger als die anderen Systeme arbeiten wird,
da dieBeheizung dort nach dem sogenannten Umpumpverfahren durch-
gefilhrt wird. Bei diesem Verfahren wird ein Teil der Abgase
dauernd im Kreislauf mit frischen Verbrennungsgasen durch die
Heizkanile bewegt, und somit der hdichst mdgliche Wirkungsgrad
der Verbrennung bei geringstem Luftiiberschuf8 erzielt. Auch die
Art des Gasabzuges, wie sie von Me guin nunmehr gewahlt wird, ist
bei diesem Ofen lingst angewandt. [A. 219.]

Aus Vereinen und Versammlungen.

Sitddeutscher Hochschulassistentenverhand.

In diesen Tagen hat sich an den siiddeutschen Hochschulen ein
Siiddeutscher Hochschulassistentenverband gebildet. Es soll dadurch
die Moglichkeit geschaflen werden, wirksamer als dies bisher durch
die Einzelverbéinde der L#&nder geschehen konnte, und in dauernder
Fiihlungnahme dafiir einzutreten, dal auch die siiddeutschen Hoch-
schulassistenten bald dieselbe rechtliche und wirtschaftliche Stellung
erlangen, wie sie in Norddeutschland schon léngst zur Selbstverstind-
lichkeit geworden ist.

Hochdruckdampf-Tagung des Vereins deutscher Ingenieure
‘am 18. und 19. Januar 1924.

Die Teilnahme von fast 2000 Ingenieuren an der Versammlung,
welche der Verein deutscher Ingenieure gemeinsam mit einigen andern
Verb#inden zum Zweck einer Aussprache iiber die durch die Einfithrung
wesentlich gesteigerter Betriebsdrucke bei Dampfkraftanlagen ge-
schaffenen Probleme veranstaltet hatte, liefert den besten Beweis
dafiir, wie weite Kreise dieser neueste Fortschritt in der Dampftechnik
beriihrt. In seiner Ansprache wies auch der Vorsitzende des Vereins
deutscher Ingenieure, Geh. Baurat Prof. Dr.-Ing. G. Klingenberg,
Berlin, aut die grole Bedeutung dieses Fortschrities hin, der die Mog-
lichkeit erdffnet, die Brennstoffkosten der Krafterzeugung auf diesem
Wege auf etwa die Hilfte der bisherigen zu vermindern und damit
die Dampfmaschine hinsichtlich ihres Warmewirkungsgrades der Die-
selmaschine beinahe wieder ebenbiirtig zu machen, Allerdings ist
es nicht die Drucksteigerung allein, welche diesen Fortschritt herbei-
geliibrt hat, vielmehr waren neben Verbesserungen in der Ausniitzung
des Dampfes vor allem auch Fortschritte der Feuerungstechnik,
namentlich die Einfiihrung der Kohlenstaubteuerungen, Vorbedin-
gungen dafiir, daf3 dieses Endergebnis erzielt werden konnte.

In der Ansprache am Beginn des zweiten Sitzungstages regte Vor-
sitzender an, zu erwigen, ob man die Einfilhrung des Hochdruck-
betriebes, dessen technische und wirtschaftliche Moglichkeit die ersten
Vortrige bereitg erwiesen haben, dadurch erleichtern kénnte, daf$ man,
gewissermafen als erste Etappe auf dem Wege der Drucksteigerung,
vorldufige Grenzen fiir die Dampfdrucke, beispielsweise etwa 85 Atm.
tir Kraftwerke, annehme, damit die noch unerlaBlichen Vorarbeiten
der Konstruktion und vor allem die Abgabe von Angeboten erleichtert
werden. Ein solches Vorgehen, dessen Einzelheiten in Fachaus-
schiissen, z. B. vom AusschuB fiir Dampfkesselwesen beim Verein
deutscher Ingenieure, beraten werden miifiten, wiirde auch dazu bei-
tragen, die Beschaffung einer Hochdruckanlage zu verbilligen.

_ Dr-Ing. F.Minzinger, Berlin: ,Dieicchnischennnd wirtschaft-
lichen Grundlagen und Aussichten der Erzencung und Verwertung von
Héchstdruckdampt. Unklarheiten liber die fiir solche Anlagen geeig-
neten Bauarten und Baustoffe der Dampfkessel neben mangelnder Er-
kenntnis der von einer wesentlichen Drucksteigerung zu erwartenden
wirtschaftlichen Vorteile huben dieEinfilhrung dieser Verbesserung seit
dem Vortrag von Hartmann (Hauptversammlung des Vereins deut-
scher Ingenieure in Cassel1921) gebindert, und Vortr. untrrsucht daher
auf Grund des ihm vorliegenden zuverldssigen Materials namentliclf
die letztere Frage, nachdem eine (Jbersicht iiber die bis heute vor-

') Zeitschr. f. angew. Chemie 36, 518 [1923].
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handenen Entwiirfe von Hochdruckkesseln zu dem Ergebnis gefihrt
hat, daB es keinen Zweck hat, die heute gebriuchlichen Bauarten ledig-
lich durch Verstirkung der Bleche fiir den Hochdruckbetrieb einzu-
richten, weil namentlich die Kosten der Kesseltrommeln zu hoch
werden. Will man die Wirtschaftlichkeit einer Drucksteigerung z. B.
von 15 auf 100 Atm. vom Standpunkt des Besitzers einer solchen An-
lage, nlso -einschlieSlich der Verzinsung der Mehraufwendungen,
welche die Anlage erfordert, untersuchen, so mufl man den Fall des
reinen Kraftwerkes von dem Fall wohl unterscheiden, wo viel Dampt
auch zur Durchfithrung der Fabrikation gebraucht wird. Dabei zeigt
gich, daf8 der erste Fall der weniger aussichisvolle ist, und eine Er-
hohung der Wirtschaftlichkeit im Ausmaf von 3—7 % bei Drucken
von 85—50 Atm. erméglicht. Diese Ersparnis kann aber durch
Fehler in der Bauart oder Anlage der Kessel leicht in das Gegeaoteil
umgekehrt werden. Viel aussichtsvoller dagegen ist die Druck-
steigerung bei der zweiten Art von Dampfanlagen, die gerade in
der chemischen Industrie die groBie Rolle spielen. Hier steigt die
mdgliche Ersparnis bis zu den hdchsten Dampfdrucken, und sie er-
reicht Werte von etwa 20 %. .

Prof. Dr. Goerens, Essen: ,Die Kesselbaustoffe”. Er schilderte
die Eigenschaften des bisher durch das Gesetz ausschliellich zuge-
lassenen Flufieisens aut Grund der neueren Erkenntnisse, namentlich
das Altern und die Rekristallisation, Verschlechterungen der Festig-
keitseigenschaften, welche bel léngerer Beanspruchung bei hoherer
Temperatur in der N#he der Streckgrenze eintreten, und welche
namentlich beim Entwur! von Hochdruckkesseln nahelegen, an die
Verwendung anderer Baustolfe, vor allem der mit Nickel legierten
Stahle zu denken, abgesehen davon, dal diese Stiahle wegen ihrer
hoheren Festigkeit ermdglichen, entsprechend geringere Wandstiirken,
also auch geringere Gewichte, anzuwenden. Vor allem ist aber die
Unemplfindlichkeit dieser Stéhle gegen die erwiihnten Dauerbean-
spruchungen wertvoll. Bei der Herstellung der Trommeln fir Hoch-
druckkessel kann man von einem gewissen Druck an gezwungen sein,
auf Nietung oder Schweiflung der Trommeln iiberhaupt zu verzichten,
da diese nicht die erforderliche Sicherheit bieten wiirden. Es empfiehlt
sich dann, aus einem Stiick geschmiedete Trommeln anzuwenden, die
namentlich den Vorzug haben, da man sie, nachdem sie fertig ge-
schmiedet sind, einer geeigneten Warmbehandlung unterziehen kann.
Dadurch erlangt man die unbedingte Gewiflheit, dafl die Trommeln
in allen Teilen die gewiinschten Festigkeitseigenschaften aufweisen,
ein Erfolg, der bei anderen He-stellungsverfahren nicht erreichbar
wire.

Direktor F. Lech, Ratingen: ,Moderne Maschinen und Herstel-
lungsverfahren im Dampfkesselbau”. Er fihrte die ZuhSrer an
Hand von zahlreichen Lichtbildern durch den Betrieb einer neuzeit-
lichen Dampfkesselfabrik und zeigte, in welcher Weise heute nament-
lich die die -Kessel im Betriebe beeintrachtigenden Fehler beim Biegen
der Bleche, beim Einsetzen der Kesselbéden und namentlich bei der
Herstellung der Nietverbindungen durch Uberwachung des Druckes
der Nietstempel vermieden werden kdnnen. Auch die Wichtigkeit
einer sorgfiltigen Bauiiberwachung in der Fabrik wurde dabei hervor-
gehoben. Im Anschluf hieran wurden Aulnahmen aus den Damp!-
kesselfabriken der Firmen Borsig und Diirr im Film vorgefiihrt.

2. Sitzungstag: Dr.-Ing. M. Guilleaume, Merseburg:
~Erfahrungen und Forderungen des praktisch-n Betricbes”. An
Hand der Ergebnisse der zahlreichen wissenschaftlich wert-
vollen Untersuchungen, welche die im Jahre 1920 begriindete und
namentlich auch die Dampfkesselbetriebe der chemischen GroSindu-
strie umfassende Vereinigung der GroBkesselbesitzer veranlaBt hat,
zeigte Vortr., wie wichtig es ist, der Prifung der Kesselbleche
bei der Abnahme im Walzwerk und bei der Verarbeitung der Bleche
in der Kesselfabrik groBe Sorgfalt zuzuwenden, da die heute fiblichen
Abnahmepriitungen nicht geniigen, um wesentliche Mingel der Blech-
eigenschalten, insbesondere zu groBle Sprédigkeit, aufzudecken, und da
auch wihrend der Verarbeitung der Bleche eine wesentliche Ver-
schlechterung der Festigkeitseigenschalten eintreten kann. Besonders
werltvolle Untersuchungen befassen sich ferner mit einer Beobachtung
der Beanspruchungen der Dampfkessel infolge von Temperatur- und
Druckschwankungen wihrend des praktischen Betriebes, und diese
Untersuchungen haben zum Teil wichtige neue Erkenntnisse ilber den
Wasserumlauf in Dampfkesseln geliefert, von denen man beim Entwurf
]l{md der Beurteilung von Hochdruckdampfkesseln Gebrauch machen

ann.

Geh. Reg.-Rat. Prot. Dr.Ing. E. Josse, Charlottenburg:
wEigenschaften und die Verwertung des Hoch- und Héchstdruck-
dampfes”. Theoretiach kann man durch Steigerung des Anfangs-
druckes von 20 auf 100 Atm. das in 1 kg Dampf verfiigbare und in
Nutzarbeit umwandelbare Warmegelille je nach dem Gegendruck um
etwa 15—83 % steigern, wobei der Gewinn mit dem Gegendruck
wesentlich zunimm!. Will man aber prilfen, was in der wirklichen
Kraftmaschine dabei zu erreichen ist, #0 muB man beriicksichtigen,
dal mit zunehmendem Anfangsdruck der Damp! immer schneller in
das Gebiet des NaBdampfes gelangt und bei der Expansion wiederholt
%etrocknet oder zwischeniiberhitzt werden muB, damit der schidliche

influB des Wassergehaltes auf den Wirkungsgrad der Maschine ver-
mieden wird. Weiterhin ist wich!ig, dal bel zunehmendem Anfangs-
druck ein immer groferer Teil der Gesamlarbeit des Dampfes in das
Gebiet der héheren Drucke fillt, die man bisher bei Dampfturbinen
noch nicht verstanden hatte, wirtschafilich auszuniitzen. Aut diese

Erkenntnis griinden sich mehrere Neuerungen in der Konstruktion von
Hochdruckturbinen, die sich als wertvolle Fortschritte erwiesen haben.
Die Aussprache iiber diegse Vortréige hielt die Versammelten noch
mehrere Stunden beisammen. Es ist in Aussicht genommen, die Vor-
trige nebst der Aussprache und andern einschligigen Arbeiten- in
einem Sonderheft ,liochdruckdampt* zu veréflentlichen, das vom Ver-
lag des Vereins deutscher Ingenieure herausgegeben wird. Dr. H.

Neue Biicher.

Tabellen zur qualitativen Analyse. Von Prol. Dr. F. P. Treadwell
unter Mitwirkung von Prof. Dr. Viktor Meyer. Elfte und
zwilfte, unveriinderte Auflage, herausgegeben von Frof. Dr. W. D.
Treadwell Leipzig und Wien. Verlag von Franz D(éut;;kei

Diese Auflage zeigt nur geringliigige Anderungen gegeniiber der

im Juni 1917 erschienenen, noch von F. P. Treadwell (dem Vater)

bearbeiteten achten Auflage, in die seinerzeit einige Anderungen (die

Abscheidung der Phosphorsture in der dritten Gruppe nach Gatter-

mannund Schindhelm, die Trennung der Kationen der ersten

Gruppe nach Thiel und der Nachweis der Anionen, die mit Silber-

nitrat eine in Salpetersidure unldsliche Fiillung geben: CI’, Br, J’, CN§’

nach Treadwell) aufgenommen worden waren (vgl. 81. IIl. 436).

Im {ibrigen darf angenommen werden, daf die Tread wellschen

Tabellen den Lesern dieser Zeitschrift so bekannt sind, dafi ein

n#heres Eingehen iiberflissig erscheint. Bittger. [BB. 127.]

Lehrbueh der Physik. Von O. D. Chwolson. Bd. 8, Abt. 2; Die
Lehre von der Wérme. Herausgegeben von Gerhard Sehmidt.
Zweite Auflage. .

Der dritte Band des Ch wolsonschen Lehrbuches, welcher die
Lehre von der Wirme behandelt, ist in der von G. Schmidt be-
sorgten deutschen Neuausgabe in zwei Teile geteilt, deren zweiter
jetzt dem ersten gelolgt ist. In dem vorliegenden zweiten Teil wird
die Thermodynamik behandelt. Die Ergebnisse der neueren For-
schung sind entsprechend einbezogen. Der Nernstsrche Wiarme-
satz hat eine, wenn auch kurze, so doch fiir den Physiker zur Orien-
tierung geniigende Darstellung erfahren. Die wesentlichsten Ver-
#nderungen beziehen sich auf die Messungen der Dampispannungen
und die mit der Frage nach der Natur der L&sungen zusammen-
hiangenden Paragraphen. Sodann haben auch die Paragraphen, welche
den Ubergang aus dem fliissigen in den kristallinen oder glasigen
Zustand behandeln, weitere Durcharbeitung erfahren. Die Literatur-
zusammenstellungen sind bis in die neueste Zeit mit Sorgfalt durch-
gefithrt. Herrmann. [BB. 148.]

Eintiihrung in die quantitativen textiltechnischen Untersuchungen.
Von Ing. Heinrich Walland, Professor an der techn. gewerbl.
Bundeslehranstalt in Wien. 208 Seiten mit 21 Abbildungen. Hélder-
Pichler-Tempsky A.-G. G. Freytag, G. m. b. H., Wien-Leipzig.

Der als ein ,Lehr- und Hilfsbuch fiir textiltechnische Lehran-
stalten und ftilr die Praxis“ bezeichnete Leitfaden ist fir die Ver-
suchsarbeiten im Schiilerlaboratorium sehr brauchbar. Er wird gleich-
falls vielen Praktikern, welche der chemischen Wissenschaft etwas
ferner stehend, manche Untersuchungen selbst zu erledicen haben,
willkommen sein. Nachdem Schitlern und Technikern gréBere lfand-
biicher oft nicht verfiigbar sind oder bei solchen Werken die
Kenntnis der quantitativen Analyse sowie das Vertrautsein mit der
Durchfithrung analytischer Arbeiten vorausgesetzt ist, fiillt das Buch
eine Liicke aus. Zwar bleibt eine entsprechenile Unterweisung seitens
eines Chemikers Voraussetzung, doch findet der Recilzer dieses Hills-
buchs die Analysenvorsehriften erlautert. die einzuhaltenden Arbeits-
bedingungen hervorgehoben, die Berechmungen an Beispielen gezeigt.
Mchr Bedeutung kdnnte bei einer spiiteren Auflage der Untersuchung
von Chlorbleichlaugen beigelegt, und die Priifung von Malzprodukten
aufzenommen werden. Jedenfalls ist diese Einfithrung als Lehr- und
Hilfsbuch sehr zu empfehlen. Kind. [BB. 185.]

Personal- und Hochschulnachrichten.

Eroannt wurden: H., R. Christensen, Direktor des
Staatlichen Pflanzenbaulaboratoriums zu Lyngby-Kopenhagen von der
philosophischen Fakultit der Universitit Kénigsberg zum Dr. phil. h. ¢.
in Anerkennung seiner Arbeiten tiber das Kalkbediirtnis der Boden-
arten; G. W. Jones, Assistent am U. S. Bureau of Mines, zum
Technologen fiir Explosivstoffuntersuchungen, als Nachlolger von
Dr. J. L. Sherrick; H. Willisch, Leider der Stellawerke A.-G,
Konigswinter, auf Antrag der Abteilung fiir Stoffwirtschaft von der
Technischen Hochscbule Berlin zum Dr.-Ing. E. h.

In den Ruhestand getreten sind: J. A. Sander,
seit 1901 Inhaber der Firma Bacillolwerke, Hamburg: er hat die Fa.
brikation an die Herren Pr. K. Bode, Chemiker und E. Tewes
abgegeben, die Firma wird unter dem Namen Bacitlolfabrik Dr.
Bode & Co. weitergetithrt. — Prof. Dr. W. Sonne, Direktor der
Hessischen Chemischen Priifungsstation fitr die Gewerbe, Darmstadt.





