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WasnerbBder, riehe am SchluB!) oder auf Drahtnetzen, Blethen, 
Tiegeldreiecken usw. aufstellen und beliebig venchieben kann. Ein 
einziger VierfuB kann also gegebenenfalls 10 DreifuDe erretzen und 
bietet dabei noch den Vorteil erheblicber Raumersparnir. Da die 
Tischfllche unter ihm ganz frei bleibt (wlihrend bei den DreiftiBen 
die  FiiBe so oft im Wege rind!), kann man beliebige Klotze und 
Unterlagcn fur die Brenner verwenden. GefilDe, welche die unmittel- 
bare Bermrung rnit der Flanime vertragen, wie genugend groBe 
Ponellan-, Quan-  oder Platinschalen, stellt man ohne weiteres auf 
die Gasrohre. Hierbei ist die Ausnutwng der  Hitze bedeutend 
gunstiger, weil nur zwei, ziemlich weit seitlich gelegene Unter- 
atiltzungspunkte vorhanden rind. Bei 'den Tiegeldreiecken maB 
man zwei ihrer Schenkel so weit umbiegen, daS sie mit dem drltten 
gleichlaufen, weil sie sonst leicht von den Gasmhren abgleiten. 

Das Gestell eignet sich auch zur Unterstlitzung von Trichtern 
beim Filtern, ferner zum Trocknen von auagerplilten Kolben und 
andern Ge!aOen, die man Uber Nacht umgekehrt hineinhlngt oder 
darnufsetzt. Ganz besonders passend ist es fiir die Aufstellung der 
kleinen Wasserblider, die man sich seit dem Kriege vielfach rehr  
eweckinallig aus  Konservendosen herstellt. Die verbreitetste von 
diesen, etwa ein Liter fassend, eteht vollkommen sicher auf den 
beiden Schienen und erfordert wegen des diinnen Metalls nur 
geringe Heizung. Dle Sparflamme einea Bunsenbrenners genUgt, 
ein mit irgendeinem Deckel verschlossenea derartiger Waaerbad 
auf 40-500 zu erhalten, so dtlD man immer vorgewlrmtes Wasser 
zur Verfilgung hat. 

Nacbdem ich nun selbst @&on ein Jahr lang mit einem mlchen 
VierfuB gearbeitet habe, kann ich diese Erfindung aufe warmete 
empfehlen. Selbst wenn man die Vorrichtung zur grUBeren Sicher- 
heit auf dem Arbeitstisch featschrauben will - obwohl sie bei 
passender Wahl der FuSplatten keine Neigung zum Umfallen zeigt -, 
stUrt sie weitaus weniger ale mehrere nebeneinandergestellte 
DreifiiSe, da man nUtigenfalle z. B. unter ihr hindurchlangen kann, 
um dahinterliegende G a s h i b e  zu erreichen usw. 

Sollten Handlungen diese Vierfu5e herstellen und in den Ver- 
kehr bringen aollen, 80 wird ihnen dies nach Mitteilung des Herrn 
Dr. K o h e n  vollkommen freigestellt, da zum Vorteil einer mtilglichst 
schnellen Verbreitung dieeer notzlichen Vorriahtung keine Schutz- 
rechte dafiir verlangt werden sollen. Allerdings ist die Herstellung 
derartig ei'nfach, daB wohl jeder Chemiker aus ein paar alten Gas- 
rohren sich selbst einen Vierfud machen kann. [A. 203.1 

Einfache Vorrichtung zurn genauen Ablesen 
von Buretten. 

Von a. FRERICHS, Bonn. 
(eingen. %:lo. 1!?23.1 

In ein Blatt photograpliischen Film (moglichst stark) von etwa 
C cm L b g e  und 4 cm Breite, das  man durch Waschen rnit warmem 
Wasser von der Gelatineachicht befreit hat, schneidet man rnit einem 
wharfen Messer unter Zuhillenahme eines Lineals in der Mitte zmei 
parallele Fchnitte von etwa S , W  cm LBnge im Abstand von 
1-1,2 cm. Das Blatt schiebt man dann eo Uber die Burette, daD der 
schmale Streifen in der Mitte nach vorne kommt. Beim Ablesen 
stellt man die untere Schnittlinie auf den unteren Rand des Meniskus 
ein. Dae Auge ist in der richtigen Rtihe, wenn die Kanten dos 
unteren Schlitzes als eine Linie erscheinen; die Kanten des oberen 
Gchlitzea zeigen dann deutlicb einen Abstand voneinander. Den Ort 
der eingestellten Linie kann man besonders genau nach dem Ablaufen 
der Flussigkeit feststellen; dabei darf daa B k t c h e n  nattlrlich nicht 
verschoben werden. Die Ablesevorrichtung ist fur alle BIiretten ge- 
eignet, auch fur solche mit kurzen Teilstriclien oder rnit Schellbach- 
streifen. Noch zweckmBDiger als farblose Filmblgttchen sind g e - 
f ii r b t e. Mit diosen erkennt man Abweichungen von der richtigen 
Augenhnhe nocb sicherer, weil die Verbreiterung des 'Schlitzes dann 
deutlicher hervortritt. Man kann die Filmbllttchen leicht f l r h n ,  
indem man sie kurze Zeit in verdiinnte Natronlauge (etwa 2% NaOH) 
taucht, dann einige Minuten in eine wlsserige Farbstofflosung, z. B. 
Methylcnblau legt und mit Wasser abspiilt. Auch eine weingeistige 
I.8sung von niniethylaminoazobenzol ist zum FBrben geeignet. Aller- 
dings sind diese Farben nicbt lichtecht, und man mu13 die Bllttclien 
von Zeit zu Zeit neu filrben. Auf dem Hllttclien kann man auch 
mit Tinte den Inhalt der Burette vermerken. Damit man das nl!ltt- 
chen beim Gebrauch ungehindert auf der ganzen Burette verscliieben 
kann, spannt man diese so ein, daD der Halter milgliclist weit unten 
oitzt. Das hat auch noch den Vorteil, daD der Halter mtrglichst tief 
am Stativ befestigt wird, wodurch das Ganze stabiler wird und 
weniger wackelt, als wenn der Halter hoch am Stativ sitzt. Zur 

schllrferen Ableeung kann man, waa auch nicht allgemein bekannt 
ist, nls L u  p e  einen rnit Wasser geflillten runden Etehkolben von 
etwa 150 cem benutzen, den man dicht an die Burette halt. 

[A. 207.1 

Qber Fortschritte der Drehofenschwelung. 
Eine Erglnzung zum Bzricht Uber den Vortrag von A. S a  n de rl). 

Von F. MOLLER. Kamap b. &sen. 
(Einpg. 1.111. 1W2.3.) 

Meine Bemerkungen zu dem S a n d e r when Vortrag sind in dem 
Referat iiber die  Diskussion etwas zu k u n  wiedergegeben, ich miirhte 
daher folgendes nachtragen: Ich frngte nach der U m d r e h u n g 8 - 
g e s c h w i n d i g k e i t  des Ofens. Herr S a n d e r  gab dariiber 
keine Auskunft, sondern fiihrte lediglich den Kraftverbrauch dea 
Ofens mit 4 PS an. Ich wies ferner gelegentlich der Ertirterung dea 
angegebenen Unterfeuerungsverbrnucbes von 10 yo darauf hin, daB 
der neu gebaute Ofen der Kohlenscheidungsgesellschaft in Niirnberg 
(auf Zeche Mathias Stinnes in Karnap errichtet) unter anderm auch in 
dieser Richtung vie1 giinstiger als die anderen Systeme arbeiten wird, 
da dieBeheizung dort nach dem sogenannten Umpumpverlahren durch- 
gefiihrt wird. Bei diesem Verfahren wird ein Teil der Abgase 
dauernd im Kreislauf mit frischen Verbrennungsgasen durch die 
Heizkaniile bewegt, und somit der  hiiehst mugliche Wirkungsgrad 
der Verbrennung bei geringstem LuftuberschuD enielt.  Auch die 
Art des Gasabzuges, wie sie von M e g u i n nunmehr gewlihlt wird, ist 
bei diesem Ofen l h g s t  angewandt. [A. 219.1 

I Aus Vereinen und Versammlungen. 
~ ~~~ ~ 

SUddeutscher Hochschulassistentenverhand. 
In diesen Tagen hat sich a n  den siiddeutschen Hochschulen ein 

Siiddeutscher Hochschulassistentenverband gebildet. Es sol1 dadurch 
die Miiglichkeit geschaffen werden, wirksamer als dies bisher durch 
die EinzelverbPnde der LBnder geschehen konnte, und in dauernder 
Fuhlungnahme dafur einzutreten, daD auch die siiddeutschen Hoch- 
schulassistenten bald dieselbe rechtliche und wirtschaftliche Stellung 
erlangen, wie sie in Norddeutschland schon langst zur Selbstverstiind- 
lichkeit geworden ist. 
Hochdruckdampf-Tagung des  Veruins deutscher Ingenieure 

:am 18. und 19. Januar 1924. 
Die Teilnahme von fast 2000 Ingenieuren an der Versammlung, 

welche der  Verein deutscher Ingenieure gemeinsam mit einigeu andern 
Verbanden zum Zweck einer Aussprache uber die durch die Einfiihrung 
wesentlich gesteigerter Betriebsdrucke bei Dampfkraftanlagen ge- 
schaffenen Probleme veranstaltet hatte, liefert den bepten Beweis 
dafiir, a le  weite Kreise dieser neueste Fortschritt in der  Dampftechnik 
beriihrt. In seiner Ansprache wies auch der Vorsitzende des Vereins 
deutscher Ingenieure, Geh. Baurat Prof. Dr.-Ing. G. K I i n g e n b e r g, 
Berlin, auf die groDe Bedeutung dieses Fortschrittes hin, der  die Hag- 
lichkeit eroffnet, die Brennstoffkosten der Krafteneugung nut diesem 
Wege auf etwa die HBlfte der  bisherigen zu vermindern und damit 
die Dampfmaschine hinsichtlich ihres WHrmewirkungsgradea der  Die- 
selmaschine beinahe wieder ebenbiirtig zu machen. Allerdings ist 
es nicht die Drucksteigerung allein, welche diesen Fortschritt berbei- 
gefiihrt hat, vielmehr waren neben Verbesserungen in der  Ausnlitzung 
des Dampfes vor allem auch Fortschritte der  Feuerungstechnik, 
namentlich die Einfiihrung der Kohlenstaubfeuerungen, Vorbedin- 
gungen dafiir, daD dieses Endergebnis eniel t  werden konnte. 

In der Ansprache am Beginn des zweiten Sitzungstages regte Vor- 
sitzender an, zu erwagen, ob man die Einfiihrung des Hochdruck- 
betriebeq dessen technische und wirtschafiliche Moglichkeit die  ersten 
Vortrage bereitg erwiesen haben, dadureh erleichtern ktinnte, d a 5  man, 
gewissermaSen als erste Etappe auf dem Wege der  Drucksteigerung, 
vorlaufige Grenzen fiir die Dampfdrucke, beispielsweise etwa 55 Atm. 
fur Kraftwerke, annehme. damit die noch unerla6lichen Vorarbeiten 
der Konstruktion und vor allem die Abgabe von Angeboten erleichtert 
werden. Ein solches Vorgehen, dessen Einzelheiten in Fachaus- 
schiissen, z. B. vom AusschuB fur Dampfkesselwesen beim Verein 
deutscher Ingenieure, beraten werden mijoten, wurde auch d a u  bei- 
tragen, die Beschaffung einer Hochdruckanlage zu verbilligen. 

Dr.-Ing. F. M ii n z i n g e r , Berlin: ,Dieicchnischrnirndwirtschaff- 
Iichrn Grundlagiw rind drissirhten drr  Erzerisung und Vrrwvrtlrrig von 
Horhstrlruckdumpf". Unklarheiten tiber die fiir solche Anlagen geeig- 
neten Bauarten und Baustoffe der  Dampfkesscl neben mangelnder Er- 
kenntnis der  von einer wesentlichen ~rucksteiQerung zu erwartenden 
wirtschaftlichen Vorteile h:lben dieEinfuhrunq dieser Verbesserung seit 
dem Vortrag von H a r t m a n n (Hauptversammlung des Vereins deut- 
scher TnEenieure in Cessel1921) gehindert. und Vortr. untrrsucht daher 
auf Grund des ihm vorliegenden zuverllssigen Materials namentliclf 
3ie letztere Frage, nachdem eine Ubersicht iiber die bis heute vor- -~ 

') Ztritschr. f .  angew. Chemie 36, 618 [1923]. 



handenen Entwiirie von Hochdruckkeaseln zu dem Ergebnis gefuhr 
hat, da3 es keinen Zweck hat, die heute gebrauchlichen Bauarten led& 
Uch durch Verstlrkung der  Bleche fur den Hochdruckbetrieb einzu 
richten, weil namentlich die  Kosten der  Kesseltrommeln zu bocl 
werden. Will man die Wirtschaftlichkeit einer Drucksteigerung Z. B 
von 15 auf 100 Atm. vom Standpunkt des Besitzers einer solchen An 
hge, also einschlieDlich der  Veninsung der Mehraufwendungen 
welche die Anlage erfordert, untersuchen, 80 mu6 man den Fall d a  
reinen Kraftwerkes von dem Fall wohl unterscheiden, wo vie1 Damp 
auch zur Durchfiihmng der  Fabrikation gebraucht wird. Dabei zeig 
rich, daB der erste Fall der  weniger aussichtsvolle ist, und eine Er 
hbhung der Wirtschaftlichkeit im AusmaS von 3-7 "0 bei Drucker 
von 35--50 Atm. ermoglicht. Diese Ersparnis kann aber durct 
Fehler in der Bauart oder Anlape der  Kessel leicht in dar Gegentei 
umgekehrt werden. Vie1 ausaichtsvoller dagegen ist die  bruck 
steigerung bei der zweiten Art von Dampfanlagen, die gerade ir 
der chemischen Industrie die  groBe Rolle spielen. Hier steigt dic 
mBgliche Ersparnh bis zu den hachsten Dampldrucken, und sie er 
reicht Werte von etwa 20X. 

Prof. Dr. G o e r e n s , Essen: ,,Die Kessdbausfoffe". E r  achildertc 
die Eigenschaften des bisher durch das Gesetz ausschlieDlich zuge 
lassenen Flufieisens auf Grund der  neueren Erkenntnisse, namentlid 
das Altern und die  Rekristallisation, Versrhlechterungen der  Feslig 
keilseigenschaften, welche bei lilngerer Beanspruchung bei Mherei 
Temperatur in der Nlhe der  Streckgrenze eintreten, und welch( 
namentlich beim Entwurf von Hochdruckkesseln nahelegen, an dic 
Verwendung anderer Bausloffe, vor allem der  mit Nickel legierter 
StHhle zu denken, abgesehen davon, daB diese Stilhle wegen ihrei 
hoheren Festigkeit errnBglichen, entsprechend geringere Wandstarken 
also auch geringere Gewichte, anzuwenden. Vor allem ist aber dic 
Unempfindlichkeit dieser St lhle  gegen die  erwlhnten Dauerbean. 
rpruchungen wertvoll. Bei der  Herstellung der  Trommeln f ir  Hoch 
druckkessel kann man von einem Rewissen Druck an gezwungen sein 
auf Nietung oder SchweiBung der Trommeln tiberhaupt zu verzichten 
da diese nicht die  erforderliche Sicherheit bielen wiirden. Es empfiehll 
rich dann, aus  einem Stuck geschmiedete Trommeln anzuwenden, die 
namentlich den Vonug haben, drtD man sie, nachdem sie fertig ge. 
whmiedet sind, einer geeigneten Warmbehandlung unterziehen kann 
Dadurch erlangl man die uobedin e GewiUheit, daD die Tromrneln 

ein Erfolg, der  bei anderen Hci-stellungsverfahren nicht erreichbar 
ware. 

Direktor F. L 8 c h , Ratingen: ,Moderne Mascldnen und Herstt.2- 
lunRsvcrfahrrn im DampfkPssdbau". E r  fiihrte die ZuhBrer nu 
Hand von zahlreichen Lichtbildern durch den Betrieb einer neuzeit- 
lichen Dampfkesselfabrik und zeigte, in welcher Weise heute narnent- 
lich die die  Kessel im Betriebe beeintrgchtigenden Fehler beim Biegen 
der Bleche, beim Einsetzen der  Kesselbaden und namentlich bei der 
Herstellung der Nietverbindungen durch Oberwachung des Druckes 
der  Nietstempel vermipden werden k6nnen. Auch die Wichtigkeif 
einer sorgfitltigen Bauiiberwachung in der  Fabrik wurde dobei hervor- 
gehoben. Im AnschluS hieran wurden A u h h m e n  aus den Dampf- 
kesaelfabriken der Firmen Borsig und Durr im Film vorgeftihrt. 

2. Sitzungstag: Dr.-Tng. M. G u I 1  1 e a u m e , Merseburg: 
,,Eriahrrmgen und Forderrrngen d a  prakt i s rhq  Betri/;bes". An 
Hand der  Ergebnisse der zahlreichen wisRenschaftlich wert- 
vollen Untersuchungen, welche die im Jahre 1920 beqilndete und 
nnmentlich auch dle Dampfkeaselbetriebe der chemischen GroBindu- 
rtrie umfassende Vereinigung der  GroDitesselbesitzer veranla0l hat, 
zeigte Vorfr., wie wichtig es ist, der  Prufung der Kesselbleche 
bei der Abnahme im Walzwerk und bei der Verarbeitung der  Bleche 
in  der Kesselfabrik groSe Sorgfalt zuzuwenden. da die heute Ublichen 
Abnahniepritfungen nicht geniigen, urn wesentliche Miingel der Blech- 
eigenschaften, insbesondere zu groBe SpriMigkeit, aufzudecken, und da 
auch wilhrend der Verarbeitung der Bleche eine wesentliche Ver- 
rchlechterung der Festigkeitseigenschaften eintreten kann. Besonders 
werfvolle Untersuchungen befnssen sich ferner mif einer Beobachtung 
der  Reanspruchungen der  Dampfkessel lnrolge von Temperalur- und 
Druckschwankungen wtihrend des praktischen Betriebes, und diese 
Untersuchuogen haben zum TeiI wichtige neue Erkenntnisse ilber den 
Wasserumlauf in Dampfkesseln geliefert, von denen man beim Entwurl 
und der Beurteilung von Hochdruckdampfkesseln Gebrauch machen 
kann. 

Geh. Reg.-Rat. Prof. Dr.-Tng. E. J o R s e ,  Charlottenburg: 
.EigcnsrhaftPn und die Verwcrtung dps Hoqli- und HBchstdrnc*ft- 
damdrs". Theoretisch kann man durch Sleigerung des Anfangs- 
druckes von 20 auf 100 Atm., das in 1 k g  Dampf verfugbare und in 
Nutzarbeit umwandelbare Warmegeliille je nach dem Gegendruck um 
etwa 15-83 YO steigern. wobei der  Gewinn mit dem Gegendruck 
wesenllich zunimmt. Will men aber  prufen, was in der  nirklichen 
Kraftmaschine dabei zu erreichen ist, PO rnuB man beriicksichtigen, 
dRi3 mit zunehmendem Anfanpclruck der  Damp! immer schneller in 
das Gebiet des NaBdarnpfes gelangt und bei der Expansion wiederholt 

elrocknet oder zwischeniiberhitzt werden muU, damit der  schadliche 
h n f l u D  des Wasaereehaltes auf don Wirkungsgrnd der Maschine ver- 
mieden wird. Weiterhin ist wichtig, daB bei zunehmendem Anfangs 
druck ein h m e r  groUerer Teil der Cesamtarbeit des Dampfes in das 
Gebiet der hoheren Drucke fallt. die man bisher bei D a n ~ p f t u r h l t ~ r ~ ~  
noch nicht verrtanden hatte, wirtschaftlich auszuniltzen. Auf diese 

in allen Teilen die  gewunschten F esliekeitseigenschaften aufweisen 

Erkenntnis griinden sich mehrere Neuerungen in der Konstruktion von 
Hochdruckturbinen, die  sich als wertvolle Fortschritte erwiesen haben. 

Die Aussprache uber dime Vortrlige hielt die  Versammelten noch 
mehrere Stunden beisammen. Es ist in Aussieht genommen, die  Vor- 
triige nebst der Ausaprache und andern einschllgigen Arbeiten in 
einem Sonderhef t ,,Hochdruckdampf" zu veroffentlichen, das  vom Ver- 
lag des Vereins deutscher Ingenieure herausgegeben wird. Dr. H. 

Neue Bilcher. 
Tabellen zur qualitativea Amlyse. Von Pro!. Dr. F. P. T r e a d w e  11 

unter Mitwirkung von Prof. Dr. V i  k t o r  M e p e r .  Elfte und 
zwblfte, unveranderte Auffage, herausgeqeben von Prof. Dr. W. D. 
T r e a d  w e l  L Verlag von Franz Deuticke. 

Diese Auflage zeigt nur geringfudge XndeNngea gegenliber der  
im Juni 1917 erschienenen, noch von F. P. T r e  a d w e 11 (dem Vater) 
bearbeiteten achten Aufloge, in die  seinemeit einige Anderungen (die 
Abscheidung der PbosphorslIure in der dritten Gruppe nach G a t t e r - 
m a n n und S c h i n d h e 1 m , die Trennung der Kationen der ersten 
Gruppe nach T h i e 1 und der Nachweis der Anionen, die mit Silber- 
nitrat eine in Salpetersilure unl8sliche Fiillung geben: CI'. BI', J', CNS' 
nach T r e  a d w e 1 1) aufgenommen worden waren (rgl. 31. 111. 436). 
Im Ubrigen darf angenommen werden, daD die T r e a d w e 1 1 schen 
Tabellen den Lesern dieser Zeitschrift 80 bekannt sind. daff ein 
nliheres Eingehen iiberfltissig erscheint. BBttger. [BB. 127.1 

Lehrbnch der Physik. Von 0. D. C h w o 1 s o  n. Bd. 8, Abt. 2: Die 
Lehre von der Wilrme. Herausgegeben von G e r h a r d S c h m 1 d 1. 
Zweite Auflage. 

Der dritte Band des C h w o 1 a o n when Lehrbucheq welcher d ie  
Lehre von der W r m e  behandelt, ist in der von G. S c h m i d  t be- 
sorgten deutschen Neuausgabe in zwei Teile geteilt, deren zweiter 
jetzt dem ersten gefolgt ist. In dem vorliegendea zweiten Teil wird 
die Thermodynamik behandelt. Die Erpebnisae der iieueren For- 
schung sind entsprechend einbezogen. Der N e r n 8 t %he Wlrme- 
satz hat eine, wenn auch kune,  no doch fiir den Physiker zur Orien- 
tierung gentigende Darstellung erfahren. Die wesentlichsten Ver- 
anderungen beziehen sich au1 die  Messungen dPr 1)ampfspannungen 
und die mit der Frage nach der Natur der LBsungen zusammen- 
hangenden Paragraphen. SodRnn haben auch die Paragraphcn, welche 
den Ubereang aus dem fltissigen In den kristallinen oder glasigen 
Zustand behandeh, r e i t e r e  Durcharbeitung erfahren. Die Literatur- 
zusammenstellungen sind bia in die neueste Zeit mit S r g r a l t  durch- 
geliihrt. Herrmann. [EB. 148.1 

Einfiihrung in die quantitativen textiltecbnischen Untersuchungen. 
Von Inq. H e i n r i c h W a 11 I n d , Professor an der techn. gewerbl. 
RundeslehranstaIt in Wien. 206 Seifen mit 21 Abbildungen. HBlder- 
Pichler-Tempsky A.-G. G. Freytag, G. m. b. H., Wien-Leipziq. 

Der als ein ,.Lehr- und Hilfsbuch fur textiltechnische Lehran- 
stalten und fur die Praxid' beseichnete Leitfnden ist fiir die  Ver- 
iuchsarbeiten im  Schulerlaboratorium sehr bmuchbnr. Er  wird gleich- 
falls vielen Praktikern, welche der  chemischen Wissenschaft etwas 
ferner stehend, manche Untenuchungen selbst zu erledirren hnben, 
willkommen sein. Nachdem Schiilern und Technikern grllflere IIand- 
,ticher oft nicht verfllgbar sind oder bei solchen Werken die 
Kenntnis der quantitativen Analvse sowie das Vertrauhein mIt der 
hrchfithrung analytischer Arbeiten vorausgesettt ist. full1 das Ruch 
?ine Ltirke AUI. Zmar bleibt eine entsprechende ITnterweieung 8eitenS 
h e s  Chemikers Vorausselzunq, dorh Bndet der  Rwilzer Cieaes i i i lfa 
iurhs die Analgsenrorschriften erliiutert. d ie  einznhaltenden Arbeits- 
iedinpunpen hervnrcehoben, die Bererhnungen nn Beispiden gezeiqt. 
VIehr Redeutuna kannte bei einer eniiteren Auflage der Untersuchung 
Ton Chlorbleichlaueen beipelept. und die Priifung VOII Mnlzproduklen 
iufczenommen werden. Jedenfalls ist diese Einfiihrung nls Cehr- und 
Iilfsbuch sehr zu empfehlen. Kind. [BB. 135.1 

Leipzig und Wien. 
G.-M. 4 

Personal- und Hochschulnachrichten. I 
c 

E r n a n n t  w u r d e n :  H. R. C h r i s t e n s e n ,  Direktor des 
itaatlichen Pflanzenbaulnboratoriums EU Lyngby-Kopenhaqen von der 
ihilosophischen Fakultat der Universitlt Kaniesherp zurn Dr. phil. h. c. 
n Anerkennunp seiner Arbciten tiber dag Kalkbedurfnis der Boden- 
irten: G. W. J o n  e s ,  Assisfent am U. S. Bureau of Mines, zum 
'echnologen fiir E~loaivstoffuntersuchunqen, als Nnchfolqer von 
)r. J. L. Sherrick; H. W i l l  i I c h ,  Leider dcr Stellawerke A.-G., 
[onigswinter. auf Antraq der Abteilunq fur Stoffwirtschaft von der 
'echnischen Hochschule Berlin zum Dr.-Ing. E. h. 

I n  d e n  R u h e s t a n d  g e t r e t e n  a i n d :  J. A. S a n d e r ,  
eit 1901 Inhaber der Firma Bacillolwerke, Hamburg; cr hat die Fa. 
srikntion an die Herren Dr. K. R o d e ,  Chemiker und E. T e a e a  
bgeeeben, die  Firma n i r d  unter dern Namen Bacillolfabrik Dr. 
I o d e Rc C n. weitergefiihrt. - Prof. Dr. W. S o n  n e ,  Direktor der 
[essischen Chemischen Priifungsstation far die Gewerhe, Darmstadt. 




